BEcoat®

RIVESTIMENTI
INNOVATIVI
AL NITRURO DI BORO

Per l'industria dell’alluminio




UN PRODOTTO ECCEZIONALE

DALLA STRAORDINARIA FACILITA D’USO

BEcoat® ¢ la nuova famiglia di rivestimenti al nitruro di boro

di Eredi Scabini per I'industria dell’alluminio.

| prodotti BEcoat® sono sospensioni acquose con una elevata
concentrazione di nitruro di boro appositamente sviluppate

per le applicazioni a contatto con il metallo fuso.

| metalli e i materiali ceramici rivestiti o trattati con BEcoat®
sono pil facili da pulire e durano piu a lungo, grazie

alle eccellenti proprieta lubrificanti e ‘non-wetting’ del nitruro

di boro in combinazione con speciali additivi e nano-leganti.
BEcoat® ¢ disponibile concentrato (da diluire) o pronto all'uso,
in diversi colori, e puod essere applicato a spruzzo o a pennello.

Principali caratteristiche:

* Protegge metalli, materiali ceramici e grafite dalla corrosione

* Inibisce la crescita di corindone e scorie sui rivestimenti refrattari

= Eccellenti proprieta lubrificanti e distaccanti

 Elevata aderenza e ottima resistenza all’abrasione

* Facilita di applicazione a spruzzo o a pennello

* Prodotti a base acquosa, fisiologicamente innocui e rispettosi dellambiente

* Preriscaldo raccomandato ma non necessario

* Disponibile in diversi colori per una facile identificazione visiva del prodotto

IL PRODOTTO GIUSTO PER OGNI APPLICAZIONE

" | BEcoat® WB 100
Sospensione con una concentrazione

el

- . o .
el r particolarmente elevata di nitruro di boro,
' A indicata per I'applicazione su materiali ceramici

grazie agli speciali nano-leganti che assicurano

ottima aderenza. Il prodotto pud essere diluito

i con acqua prima dell'applicazione a spruzzo

- , o a pennello. Il rapporto di diluizione dipende
dal metodo di applicazione, dalla temperatura

r
! | edal materiale.

| BEcoat® WB 200

Sospensione con una concentrazione elevata
di nitruro di boro, indicata per I'applicazione
su materiali ceramici grazie agli speciali
nano-leganti che assicurano ottima aderenza.
La colorazione rossa permette di riconoscere
in modo rapido e semplice I'area rivestita.

Il prodotto pud essere diluito con acqua prima

-
"_F,‘- dell'applicazione a spruzzo o a pennello.
Il rapporto di diluizione dipende dal metodo
‘J di applicazione, dalla temperatura e dal
materiale.

CONCENTRATO

| BEcoat® WB 300

Sospensione con una concentrazione elevata
di nitruro di boro, indicata per I'applicazione
su metalli e materiali ceramici. Il prodotto

e pronto all’'uso e pud essere applicato a
spruzzo o a pennello, anche a temperature
elevate (direttamente sulle superfici
metalliche surriscaldate, fino a 500°C).

E altamente indicato per le lingottiere,
poiché non contiene additivi organici

e pertanto non rilascia gas.

| BEcoat” WB 330
= Sospensione con una concentrazione elevata
- di nitruro di boro, indicata per I'applicazione
su prodotti ceramici e metalli, con aderenza
rinforzata su questi ultimi. Il prodotto & pronto
all'uso e pud essere applicato a spruzzo
o a pennello anche a temperature elevate
(spruzzato direttamente sulle superfici
metalliche surriscaldate fino a 500°C).
E altamente indicato per le lingottiere
e le tazze di prelievo, dove non ¢ possibile
ripetere I'applicazione con frequenza.

e R

1y PRONTO ALLUSO
=y




Una gamma di prodotti sviluppata
per offrire facilita d’uso e grandi prestazioni.
Un nuovo passo verso la perfezione.

Tipiche applicazioni
su materiali ceramici:

Tipiche applicazioni
sui metalli:

e Siviere

* Presse per scorie

* Canali di trasferimento

e Lingottiere

* Filter box

* Ruote di colata

= Unita di degassaggio

* Pale di scorifica

e Telai di scorifica

e Schiumatoi

= Anelli hot top

e Cucchiai

 Tavole di colata

* Tazze di prelievo

* Tubi

e Imbuti e becchi di colata

= Ugelli di colata

* Riser

e Paniere

* Piastre di transizione

« Ugell

e Valvole di strozzamento

CARATTERISTICHE DI PRODOTTO

|Tati BEcoat® BEcoat” BEcoat” BEcoat®
tecnici WB 100 WB 200 WB 300 WB 330
Colore Grigio Rosso Bianco Bianco
Contenuto di nitruro di boro % 25 19 13 13
Contenuto solido % 37 37 16 17
Densita gl/cm? 1,29 1,30 1,10 112
Valore pH 3-4 3-4 8 1,7-2,3
Massima temperatura di utilizzo °C 900 900 900 900
Materiale necessario kg/m? 0,07 - 0,04 0,07 - 0,04 0,1 - 0,06 0,1 -0,06
Rapporto di diluizione 1:1-1:3 1:1-1:3 Pronto all'uso Pronto all'uso
Confezionamento kg Secchio 6; 10 Secchio 6; 10 Tanica 10 Tanica 10
Conservabilita mesi 12 12 12 12 _l



SVILUPPIAMO ECCELLENZA DAL 19435

Presente sul mercato fin dal 1945, Eredi Scabini & specializzata
nella produzione di soluzioni refrattarie avanzate per svariati
settori industriali, in particolare laddove ¢ previsto un contatto
con il metallo fuso. Lattivita dell’azienda e da sempre
fortemente orientata alla qualita e all'innovazione dei prodotti.
Presso il laboratorio di Ricerca e Sviluppo, che costituisce

il cuore e I'anima dell'azienda, ingegneri e ricercatori dotati

di conoscenze approfondite nei campi della ceramica,
mineralogia e chimica, operano costantemente a stretto
contatto con le piu prestigiose universita internazionali,

Sede legale/operativa:

Via Brallo, 2 - 27010 Siziano (PV)

tel. +39 0382.66711 - fax +39 0382.6671492
info@erediscabini.com

Produzione/Magazzino:
Via Meucci, 15 - 20080 Casarile (Ml)

www.erediscabini.com

laboratori di ricerca esterni e gli esperti piu qualificati per creare
nuovi prodotti in risposta a requisiti specifici.

Negli ultimi anni, la ricerca condotta da Eredi Scabini

si € concentrata prevalentemente sulla nanotecnologia e
I'applicazione dei suoi principi di base nel settore dei refrattari.
La gamma di materiali nanoplastici della Eredi Scabini si
arricchisce ora con BEcoat®, risultato di un importante lavoro
di squadra svolto in collaborazione con il nostro partner Henze
BNP AG, azienda da sempre all'avanguardia nelle applicazioni
a base di nitruro di boro.



